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Stengodsfabriken i Boserup
1748 - 1758

Bakgrund

Anton Swab

Bergmastare Anton Swab (1702 — 1768) hade 1 slutet av 1730-talet gjort en omfattande
undersokning rorande stenkolsforekomster 1 Helsingborgstrakten och som ledde till
grundandet av Skanska Stenkolsverket med verksamhet 1 Helsingborgs omgivningar. 1751
adlades han von Swab.

Anders Swab
1744 pétraffade Anders Swab (son till Anton Swabs halvbror) en stenkolsflots vid Bosarp.
Denna fl6ts blev grunden till Bosarps gruva och stengodstillverkning.

Brandberg
Anders Brandberg (1720 - 1789), Anton Swabs systerson, blev s smaningom &gare till
Bosarps Stenkolsverk som han salde till Ruuth 1786.

Fabriken

Omkring 1748 inrittades en mindre fabrik bestdende av brannugn for saltglasering och en
tillverkningsavdelning med drejskiva.

Enligt en bifogad karta frdn Svenska Lantmadteriet, daterad 1766, var fabriken placerad strax
norr om nuvarande Kalmaremollans damm. Sjdlva mollan ar borta men kvarndammen finns
kvar. P4 den holme som bildades mellan en ursprunglig back och avrinningskanalen fran
mollan byggde Swab ett boningshus (1748). Detta kallas ibland {for karaktarshuset, men
bendmnes av Swab som ”Véningshuset”. Hér fanns dels rum for styrelsen néar de var pa
besok, dels Overnattningsrum for assessor Swab, dels bostad for direktor Brandberg.

Enligt Swabs anteckningar byggdes ugnarna i ndrheten av huset. I en byggnad intill huset
fanns en drejarverkstad och pa vinden kunde fardiga men ej brinda foremaél forvaras. Pa
omrddet fanns dven en mindre byggnad att forvara kol 1. De tre byggnader, vilka finns
utmaérkta pa 1766 ars karta, synes vara: Vaningshuset, kolboden och ugnshuset.

Tillverkningen
Man kan av Swabs anteckningar konstatera att ndgon verklig tillverkning aldrig skedde. En
rad ugnar byggdes men inte forrdn 1753 kunde man branna med acceptabelt resultat.
Det som gjordes var provtillverkningar av olika slag, &ven om nagra provsdndningar kom till
stdnd. Bl.a. skedde en provtillverkning av sockerformar till ett sockerbruk i Goteborg och en
provtillverkning av hushéllsgods till Stockholm. Orsaken till att man aldrig kom igdng med
en verklig tillverkning var flera:
Brist pd kapital

e Langa transportvégar till hamnar

e For sma ugnar, trots flera nybyggen

e Ojamnt branningsresultat i ugnarna



e Svérighet att behalla kompetent personal
e Markégaren végrade tillstdnd till en battre lokalisering av fabriken
e Drojsmal med myndigheternas tillstdnd for tillverkning

Réimaterial

Man provade tre olika leror. En ljusbrannande lera vilken bréts under kolfldtsen, en
morkbrinnande lera som brots ovanfor kolfltsen samt en ytlera (backlera). De bada
forstndmnda var av stengodskaraktdr. I ett senare skede 6ppnade man dven ett dagbrott for
brytning av lera.

Magringsmedel

Samtliga leror miste forses med magringsmedel fore bearbetning, drejning och brakning.
Man anvinde dels krossat brint gods, dels aska frin branningen, dels krossad sandsten fréan
gruvan. Detta dr formodligen anledningen till att det saknas avfallshogar av utsorterat brant
gods, liksom askhdogar.

Bearbetning

Efter brytningenm krossades den stenliknande leran och lades ut for vittring. Enlig Swab
kravdes tva ars vittring innan leran blev mgjlig att bearbeta. Leran slammades dérefter 1 en
slambassdng (tre stycken fanns). Slamningen skedde under sommaren. Den héga finandelen
1 leran gjorde att det tog lang tid for finandelen att sjunka till botten. Sedan vattnet tappats
av togs leran upp for sedvanlig bearbetning. Ingen mekaniserad bearbetning finns omnamnd,
utan bearbetningen skedde manuellt. Formning och drejning skedde i en tillbyggnad till
vaningshuset.

Formning

Formning tycks framst ha varit drejning. Swab kallar metoden for svarvning. Hur torkningen
skedde ndmns ej, men kan under kalla och regniga perioder skett pa vdningshusets vind, dir
ett utrymme fanns for forvaring av obrannt gods.

Branning

Ugnarna och ddrmed branningen var ett av de stora problemen. Flera olika ugnar byggdes.
Den fjdrde och sista var den ugn som gav det bésta resultatet. Den var 2,4 m lang, 1,8 m bred
och 1,8 m hog. Den uppfordes 1752 och stod 1 en sérskild byggnad - ugnshuset. Den var
forsedd med en ordentlig skorsten, vilket visentligt forbéttrade draget 1 ugnen. De tidigare
ndmnda provsidndningarna till Géteborg och Stockholm var brinda i1 denna ugn.

Brianningen tog 32 timmar. Detta ansdg Swab vara for kort tid och orsaken till att stengodset
inte blev helt titbrannt. Om andra branntider provades framgér ej av Swabs anteckningar.

Glaseringen

Man provade olika glaseringsmetoder. En anskaffad porslinsglasyr fungerade ej, d&
temperaturen var for 14g for att den skulle smailta ut. genom att minska draget kraftigt vid
hogbranden fick man stenkolsaskan att virvla runt 1 ugnen och till en viss del fastna pa
foremaélens yta. detta gav en tunn askglasyr.

Bist resultat erh6ll man genom saltglasering, dvs. genom att koksalt kastades in 1 ugnen vid



hogbranden. For att erhalla bra resultat och en vacker brun farg pa godset minskade man
syrehalten 1 ugnsluften, vilket gav en sk. reduktion. Under reduktionen eldade man med
bjorkved och bjorkris.

Man uppotackte nu snabbt att enbart bjorken gav samma effekt som koksaltet, varféor man
slutade anvinda koksalt. Metoden maste anses vara en innovation fran Swabs sida, Att
bjorkhar denna effekt beror pd dess hoga alkalihalt.

Personal

Personalstyrkan var liten, maximalt tvd personer och en liarling. Foérutom alla sysslorna i
samband med tillverkningen skyulle de dven skota branningen. Denna syssla 6vertogs dock
relativt snart av personal vid gruvan. Svérigheten var dven att fa personalen att stanna kvar
en lingre tid. Mycket av kontiuniteten 1 arbetet gick forlorad vid personalbyte.

Av assessor Swabs anteckningar framgar att han sjalv deltog 1 det dagliga arbetet. Vi hans
frnvaro skottes arbetsledningen av platschefen Anders Brandberg.

Nedlidggningen

Orsakrna till att man slutade med tillverkning var flera. Nagra har berorts ovan. Da det
kommersiella tillstdnd dntligen erholls 1752 hade man med délig framgang héllit pa i fem

ar. Nagon egentlig forsdljning hade inte kunnat ske utan det mesta av produktionen hade
levererats som prov. Ar 1750 hade man planer pa en utvidgad, nybyggd fabrik pé ett helt
annat stélle dn vid vaningshuset. Dessa planer strandade dock pé att markédgaren pd Boserups
slott nekade upplata mark.

Nar tillverkningen upphorde 1757 fanns inga inkomster att redovisa, endast utgifter. Av olika
besokande fick man dock berdm for sina alster. Lenné besokte fabriken 1749 och jamforde
vad han sdg med “’de bésta hessiska”.

Langt senare, 1800, skulle en liknande tillverkning startas av Eric Ruuth, nu 1 Helsingborg

Vad finns kvar?

Ett tillvarataget brinnstdd, funnit vid en mindre utgravning 1960, finns 1 Stawfordska
Sillskapets arkiv. Pa senare tid har 4ven nagra smirre fynd gjorts i1 backravinen bredvid den
dar beldgna stengodsfabriken.

Vid platsen for fabriken finns en tydlig grund kvar. Dessutom kan en inskdrning 1 en sluttning
markera ndgon form av byggnation.
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Oversiktskarta.
Molledammen mitt 1 bilden.



Karta fran 1766 over omrddet runt Kalmarmollan.

r = Gamla Tegelugnsholmen med 3:ne Korswdrks byggningar samt tegelugnen
q = Callmare mollan och vattenkvarnen med dess kdlhage
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. Mojligtvis har muren ateranvants for senare verksam

Grundmur fran fabriksbyggnaa



