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Traditionsuppteckningar
tran Hoganas
gjorda pa bekostnad av Hoganas stad
genom

Lunds Universitets Folkminnesarkiv

ar 1943

Sa hér lyder rubriken pa en parm 1 vért arkiv. Pirmen innehdller flera uppteckningar
over livet 1 Hogands under aren runt sekelskiftet 1800 - 1900.

Haér har vi tagit fram en uppteckning som har nedskrivits av Albin Hamberg (1875 -
1968). Hamberg startade Hoganas yrkesskola men mest kiand ar han som Hoganéisbo-
lagets modellor. Han finns representerad vid bland annat Nationalmuseet och
Hallwyllska samlingarna.

Den hér uppteckningen har utforts av Lunds Universitets Folklivsarkiv 1942 (AccNr:
8732). Pa deras hemsida (www.folklivsarkivet.lu.se) finns flera skrifter med anknyt-
ning till Hoganas.

Jag har 14tit texten vara kvar 1 sitt originalskick och inte dndrat vare sig pa stavning,
grammatik eller anvandning av skiljetecken for att behalla den nadgot dlderdomliga
kénslan.



Interiorer fran gamla lerkarlsfabriken i Hoganas

Nedtecknade av

modellor Albin Hamberg (1875-1968)

Ar 1889 borjade jag arbeta vid lerkirlsfabriken i Hoga- hégsta daglén nagon kunde nd upp till. Ackorden
nis. Bolaget var di dnnu icke sammanslagit med Bil-  voro ju olika p4 olika saker, somliga voro bra, andra
lesholm, Bjuv, Skromberga, utan benimndes Hoganis J;iremot daliga.

Stenkolsbolag.

Hé6ganasleran dugde ej vid kirltillverkningen utan
Foérmannen vid denna avdelning hette Johannes Pet-

Ast bland d andra | i bérjan himtad
tersson, en gammal snill och gemytlig karl, han hade n.f.las € upp an a,s e a.n fa cront or‘]‘ ar.l antades
filadslera fran Tinkarp, i nirheten av Halsingborg,

varit masterdrejare och har bland annat drejat de stora
flaskorna med handtag, (dunkar) som finnas i Héga-
nis museum rymmande c:a 60-70 liter, vilka dro av ett att grava lera, som sedan transporterades till Hoganis

enda stycke lera (kl6s), vilket torde vara ett enastdende pet hastskjuts. Sedermera himtades leran frin Dan-

och flera man voro dir en tid pa aret sysselsatta med

exempel pa datida drejarkonst. hult samt fran Tjorrod 1 narheten av Hoganis.
Daglonen pa den tiden var 40 6re per dag, eller 4 6re  Sedan leran torkats, krossats och finsiktats kom den
per timma och arbetstiden 10 timmar, med bétjan med elevator upp i slamkaret, dir den medelst rote-

klockan 6 fm. till klockan 6 em., frukostrast klockan 8  rande vinge blandades med filtspat och vatten varef-
- 8:30 fm., middag klockan 12-1, samt merafton klock- ter den rann ner i stora murade dammar, dir vattnet
fick avdunsta. Sedan leran blivit handterlig lagrades
den i en storre killarelokal, varefter den vid behov
fordes till lerbrakan dir den fiardigarbetades. Méanga
somrar da det var regnig vaderlek och besvirligt med
torkningen, maste man torka leran vid virme, man
slappte da slammet i stora murade c:a 1 fot hoga bas-

e | sanger under vilka man eldade. Denna bassing kalla-
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Kdrlfabriken ca 1920. Revs pd 1940-talet for att ge ut-
rymme for Centrallaboratoriet.

des for ’platen”.

Pa den tiden fanns inget elektriskt ljus utan man fick
noja sig med osande fotogenlampor utan dragglas,
fére min tid var det tranlampor, sedermera anlade bo-

laget ett eget litet gasverk, men oftast lyste gasen sa

an 3:30 - 4 em. Om l6rdagarne slutade arbetet klockan .. o . . .
daligt, att man kunde ej utritta nagot utan maste vinta

3:30 em. Man ringde varje gang med en villingklocka, ¢l dagsljus.

som var upphingd i en galge och drogs med ett rep Antalet arbetare vid lerkirlsfabriken var omkring 50

nere fran marken. Aven vid eldsvador inom samhallet ,
man. Drejarnas antal var c:a 20 st. och formare c:a 10

klimtades i denna kocka. Denna klocka bley forstord st. samt 1 modellor. Drejarverkstidernas antal var 3 st.

vid en eldsvada dar den var upphiingd, men en gipsav- och 1 formverkstad. Pa varje verkstad fanns en pojke

jutning av samma finnes i Hoganis museum. oy . .
& & & som passade upp. Hans aliggande var att bira lera frin

Efter ett ars tid hojdes daglonen till 50 6re och sedan . ) ) X ..
lerbrikan upp till drejarne pa andra vaningen, samt

ytterligare till 60 och 75 6re. Daglonen for dldre var
1:24, 1:306, 1:50 och 1:60 beroende pa vad arbete som

utfordes, allt per 10 timmars arbetstid. Drejare och

bira bort de nydrejade kirlen till de s.k. deserna, eller
trastillningar vari kérlen sattes for torkning innan de

beskickades, dd samtidigt 6ron etc. pasattes, dirjimte

formate arbetade dock £6r det mesta mot ackord och skulle han varje kvill reng6ra varje drejares bord fran

fortjdnade cia 2 kronor 4 2:50 per dag, vilket var den slickert eller uppl6st lera, som bildades vid drejningen.
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Aliggandet var ej avundsvirt, ofta blev han utsatt for
s.k. "kréning” vilket tillgick sa att drejaren med sina
leriga nedsmorda hinder klente honom 1 hela ansiktet,
ibland fick han ”gallor”, detta tillgick sa att man fat-
tade om huvudet med vinstra handen och med
tumknogen av den vinstra borrade hart in mot pan-
nan, dirjamte fick han ofta ga ner till spritboden for
att himta ett halv stop brannvin - det fanns inga re-
striktioner pd den tiden, drejarne hade ju ackord pa
vad de tillverkade, och ofta skramlade de samman till
en sup, da det forefoll olustigt att arbeta - det stektes
sill och potatis vid ugnarne och smakade ganska gott.
Vid beskickningen av kirlen skulle savil drejare som
formare férutom héganisstimplen och rymdantal
satta sin namnstampel 1 bottnen eller pa sidan av kir-

let eller krukan (begynnelsebokstaven till sitt f6r och

efternamn). Efter torkningen insattes kérlen i ugnarne.

Ugnarne, som voro 3 till antalet, benimndes ettan,
tvaan och trean. Dessa voro avsedda for saltglaserade

karl, men rymde ej sd sirdeles mycket, sedermera
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Sdttning av ugn med Hambergs konstkeramik 1901

brinde man kirlen i storre s.k. rundugnar avsedda for
rortillverkningen, vilka rymde betydligt mera, dessu-
tom funnos 1 formugn for oglaserat gods, samt en
glattugn for blyglasyr, 1 sistnimnda ugn sattes kirlen i
val tillslutna kapslar. Eldningen i ugnarne fortgick dag
och natt 1 c:a 4 dygn, 1 bérjan langsamt men efter

hand allt kraftigare, de saltglaserade kirlen brindes
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nidmligen vid c:a 1 300 grader Celsius. Vid slutet av
eldningen kastas i varje eldstad och i flera omgangar
nagra skoffor groft bergsalt, som smalter samt flussar
1 hela ugnen och bildar den bruna glasyr som finnes a
ytan av alla saltglaserade lerkirl. Efter eldningen till-
slots luckorna vil och ugnen fick avsvalna.

I formugnen f6r oglaserade kirl eldades c:a 3 dygn,
men hir var temperaturen endast 700 grader Celsius,
I glattugnen for blyglasenade kirl eldades ca. 3 dygn,
men hir voro kirlen brinda férut i formugnen, sa det
var endast glasyren som skulle smilta, dessa voro
niamligen forut doppade 1 glasyr, som smalte vid c:a
800—900 grader Celsius. Man kinde ej till nagra tem-
peraturkiglor i den tiden. Man hade nagra ringar eller
prover, som man mot slutet av eldningen med ett fint
jarnspett tog ut genom kikhalet, men nigon siker
temperatur kunde man ej konstatera, varfér kirlen
ibland kunde bli ibland hardbrianda. Dock voro de
min som skotte om eldningen synnerligen vanda vid
sitt arbete, si for det mesta blevo kirlen bra.

Da kirlen sattes 1 ugnen anvinde man skarpa refflade
brickor av lera att stilla dem pa, f6r att forhindra des-
amma bli fast eller hinga tillsamman vid glaseringen.
Vid glaseringen av de gula blyglaserade kirlen an-
vinde man sma trefotade kors av lera med skarpa
spetsar samt av mindre trekantiga plattor med en eller
tre spetsar, dessa senare kallades for ”pinkeduvor”.
Man brinde aven s.k. grabranning. Det bestod meren-
dels av byggnadsornament bland annat till fasaden till
Malmo eget forsaljningshus i Stockholm med flera.
Grabrinning var en invecklad procedur; lika delar
krossad och finsiktad stenkol och aska fran stenkol
blandades samman, 1 ugnen murades s.k. kistor, vari
ornamenten m.m. inbdddades, varpa det hela ater
6vermurades si att ingen luft kunde komma till. Un-
der eldningen intrangde sa réken frian stenkolen 1 ste-
nen inpregnerande denna sa att den blev gra, firgen
kunde bestimmas pa sa sitt - ju mera stenkol som till-
sattes desto morkare blev stenen, storre tillsats aska
desto mera ljusgra blev stenen.

Det fanns dven ett storre rum som kallades glaserrum-
met. De gulglaserade kirlen stodo vid denna tid 1 hég
kurs, och voro ju pa sitt och vis vackrare dn de salt-
glaserade, dock ej hallbarare, de blevo aven betydligt
dyrare i tillverkning, enir de fingo brinnas tva ganger,

torst i formugnen och sedan nir de blivit glaserade 1



glattugnen, varfér priset vid f6rsiljningen blev f6rhal-
landevis hogt, blyglasyren bestod av moénja och kvarts
med tillsats av vatten, vilket maldes samman 4 kvarnar
till fin slam vari kirlen sedan de férut en gang voro
brinda doppades. Hirvid fastnade ett tunnt lager av
slammet 4 godset varpa kirlen stilldes 1 kapslar for att
anyo brinnas i glattugnen, da denna glasyr smailte. Pa
grund av blymoénjans giftighet 6vergick man seder-
mera till silverglitt, som dock forst maste frittas, eller
smiltas samman med kvartsen samt krossas, siktas
och slammas med vatten Med denna grundglasyr som
huvudimne kunde man sedan tillsitta olika oxider,
som bildade olika firgnyanser. Jag skall har nimna
nagra olika recept, vilka anvindes 1 slutet av 1800-
talet.

Vanlig gul glasyr.

(s.k. grundglasyr)

18 delar sand,

16 delar silverglitt,

4 delar glas,

denna glasyr frittas, krossas och siktas

Brun glasyr.

80 delar vanlig gul glasyr,
3 delar brunsten,

3 delar jirnoxid,

2 delar borax,

2 delar glas.

Sa kallad jarnglasyr.
10 delar vatten,

2 delar brunsten.

Gron glasyr.

400 delar vanlig gul glasyr,
25 delar kopparoxid,

1 delar kobolt,

10 delar borax,

10 delar glas.

Svart glasyr.

5 0 delar vanlig gul glasyr,
3 delar koboltoxid,

2 delar brunsten,

3 delar glas,

Mossgron glasyr.
00 delar vanlig gul glasyr,
2 delar jarnoxid,

Y2 delar kopparoxid,

Bla glasyr.

40 delar vanlig gul glasyr,
1 delar koboltoxid,

1 delar borax,

1 delar glas.

Vit glasyr, sadan som anvindes vid Hoganis innehdll
kvarts, borax, kaolin, krita, blyvitt, tennoxid och flinta.
Man sokte 1 allmanhet ganska hemlighetsfullt bevara
ingredienserna, sa att ingen utomstaende skulle fa tag i
samma. Da jag borjade vid lerkirlfabriken hade helt
nyligen inforts fargade glasyrer och nagra vidare mo-
deller funnos ej, man kopierade vad man fick tag i,
oftast smasaker sdsom cigarrfat i form av fiskar,
bladasjetter, triskor, tobaksschatuller med mera. Till-
verkningen av oglaserade tradgardsurnor etc. fortgick
dock sedan Rings tid, fastin i liten skala.

Innan glasyren inférdes hade man forsokt lackera med
oljefirger, man gjorde sparbdssor i form av dpplen,
paron, gubbar m.m. vilka man malade, men det gick
inte bra. Med glasyren gick det diremot bittre. Frin
Stockholm anstalldes en verkmistare vid namn Gud-
mund Dahl, han hade forut varit anstilld vid
Rorstrands porslinsfabrik och var kunnig 1 glasyrer, bl.
a. inférde han den vita glasyren, som hitintills ej kun-
nat framstillas. Med denna glasyr som grundglasyr
bérjar den egentliga majolikaglasyren sitt intrdde. Man
kunde nu framstilla néstan vilken fairgnyans som
helst, man murade muffelugnar och experimenterade
med alla mojliga farger och oxider. Modeller inkoptes
fran Paris och andra stillen och savil firger som mo-
deller efterbildades. Nu bérjade det bli béttre fart med
denna tillverkning och ar 1897 eller samma ar som
stenkolsbolage firade sitt 100 ars jubileum, deltog man
med dessa alster vid den i Stockholm samma ar an-
ordnade stora industriutstallningen. Fran denna ut-
stillning hirror sig det ornament i glaserad lera, fére-
stallande ett ektrad med grenar och rétter, samt arta-
len 1797—1897 och som vid samma tillfille anbragtes

over ingangen till brukskontoret. (Ndimnda ornament



blev i ar nedtagit), Ett liknande ornament var uppsatt
a Stockholmsutstillningen samma ar

Vid denna tidpunkt hade man experimenterat sig fram
till en annan glasyr den s.k. lystre. Man hade lagt
mirke till att da kapslarna voro otita och ej tillrickligt
slutna, uppstod en férandring av glasyren av s.k. redu-
cerande beskaffenhet uppkommen genom att rok in-
tringde och fériandrade firgen. En ging sutto vi ndgra
stycken framfor kakelugnsbrasan och kastade bitar av
sonderslagna vaser in i eldstaden, dessa bitar voro gla-
serade 1 gron glasyr, vilken inneholl kopparoxid. Vid
utkratsandet av bitarne mirkte vi att glasyren hade
andrat farg fran gron till en rodguld skimrande firg,
uppkommen av kolroken i eldstaden. Nu var ju upp-
tackten skedd och experiment borjade foretagas i sma
muffelugnar. Man reducerade med trispan, svavel,
petroleum med mera vid bade hég och lag temperatur
och med olika sammansattning och pasprutning av
glasyrer och oxider, och nistan varje experiment vi-
sade olika resultat, fran sammetsliknande rott till guld,
gron och bla i alla regnbédgens farger. Forsiljningen
gick bra, men omsider trottnade man pa fargen.

Man fors6kte nu med starkeldsgods, som brindes vid
mycket hogre temperatur. Forutnaimnda majolika och
lysterglasyrer brandes ej hégre dn c:a 900-1000 grader,
vadan glasyren hade en viss benagenhet att ej halla
vatten, glasyren blev smasprucken och passade ej rik-
tigt till lerans kvalité, starkeldsgodset brindes diremot
upp till c:a 1300 grader och blev glasartat samt oge-
nomtringligt for vatten. Dessa saker brindes tillsam-
mans eller i samma ugn, som de saltglaserade kirlen,
vadan saltet delvis borttog beriknade fargnyanser,
men blevo dock i allmdnhet ganska bra och egendom-
liga till utseendet.

Omsider tréttnade man med experimenterandet, de
min som sysslade dirmed ronte aldrig nagon upp-
muntran fran ledningen, varfor flera av dem slutade
och sjilva borjade tillverka konstkeramik. Tillverk-
ningen gav troligen icke heller ndgon storre vinst at
bolaget, varfér densamma helt nedlades ar 1925.

De saltglaserade kirlen fortsitta diremot att tillverkas
med maskinkraft i mycket storre skala an férut.
Studerar man keramiken 2 Hogands museum, finner
man snart vilka stora luckor som finnes i samlingarne.
Botjan av tillverkningen kan man ju nagorlunda fa en

forestallning om, men mellantiden fran omkring 1895-

1910 finnes knappast en enda sak, och dock var det
under denna period, som tillverkningen nadde sin
héjdpunkt. Den skeppades bland annat till Amerika i
ganska stora partier.

Visserligen finnes ett par hundra modeller kvar frin
denna tid, men dessa dro ej glaserade i datida maner,
de dro namligen fabricerade langt senare, vilket man
bl.a. kan se utav att de flesta av dem bira samma
namnstimpel och dro hoprafsade utan ordningsfoljd.
Man kom nimligen underfund med att dessa modeller
kunde dga ett visst intresse av att bevaras, varfér man
av de formar som funnos kvar lit fabricera ett exem-
plar av en del enstaka sorter, men modellen och far-
gen harmoniera inte riktigt med varandra och med
davarande tillverkning. Sidana modeller kunde riknas
1 tusental, det blev nya sddana varje dag och vecka, en
del voro avsedda for lysterglasyr, andra f6r mattglasyr
0.8.V.

De med firger pamaélade sakerna i muséet dro s.k. un-
derglasyrsfarger, de dro utforda av fore detta elever
vid tekn. skolan 1 Stockholm, men nagon férsiljning
av sadana saker har aldrig dgtrum, varfor de knappast
kunna hinféras under rubriken av bolagets tillverk-
ningar, de dro icke av Héganislera, utan leran ar im-
porterad fran England.

De med ornamenter pamalade lystersakerna dro ocksa
av engelskt vit lera, ornamenterna dro pamalade den
vita glasyr vari pjaserna forut har doppats, sedan de en
gang foérut varit brinda, pamalade orneringar dro blan-
dade, de roda med tillsats av kopparoxid, och de bla
med tillsats av kobolt, och vismuth, direfter 4ro de
ater brinda och under avsvalningen reducerade med
petroleum da temperaturen i ugnen nedgatt till om-
kring 600 grader

Mycket skulle kunna tilliggas angdende sanitetstill-
verkningens borjan och slut etc. dvensom 6vriga ar-
betstérhallanden, vilket jag endast 1 huvudsak vidrort,
Arbetsglidjen var dock troligen storre da an nu, man
kiande sig mera fri, dd dnnu inga maskiner maste pas-
sas 1 men arbetstidens lingd var nog mera pafrestande
Jag vill i detta sammanhang girna erinra om, da vid
pingstafton och midsommarafton verkstiderna I6va-
des med gront och blommor, samt julaftons morgon
klockan 6 fm. da desamma stralade i transparanger

och juleljus.
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