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Bra att Byggkeramiken fatt ny digare?

Hoganias AB har salt division
Byggkeramik till det finska fore-
taget Partek.

Den aktuella fragan i detta
nummer blir darfor: Tror du att
det ir bra att Byggkeramiken har
fatt ny dgare? Ar det bra for dem
som arbetar inom den gamla divi-
sionen och ér det bra for Hoganis
AB?
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Gudrun Sandberg,
~w Skrombergaverken:

—Jag tror det kommer att bli bra och att
Partek kommer att satsa pa Skromberga-
verken.

— Men det ar klart att det kinns lite
konstigt att limna Hoganasbolaget.

Roland Nilsson,
Processutveckling,
Metallurgi:

— Det ar sorgligt nér en del av ett fore-
tag forsvinner, men det dr nog det bista
som kan hinda pa lang sikt.

- Partek verkar ocksa vara att lita pa sa
det skall nog bli bra for dem som jobbar
inom Byggkeramiken.

— Pengarna vi far in skall vi investera
dar de gor bist nytta.

of 1 ™ Liselott Carlsson,
Fig. Skrombergaverken:

—Jag tror inte man skall se detta nega-
tivt.

—Jag tror inte det kommer att handa sé
mycket, &tminstone inte i borjan och man
kan ju alltid hoppas att investeringarna
skall fortsatta.

Ronny Zimmergren,
‘ Specialtegelfabriken,
5 Hoganis:

— Det viktigaste ar att de anstillda
inom Byggkeramiken far stanna dar de ar
och att de inte lagger ner verksamheten.

— Jag kénner inte till Partek nirmare
men vi far hoppas att de tar detta ansvar.

— Pengarna vi far in skall sedan satsas i
utveckling av nya produkter och till inves-
teringar i produktionen s& det som blir
kvar skall bli mera barkraftigt.

— Annars vet jag inte s mycket om
affdren.

* Camilla Andersson,
Skrombergaverken:

— Jag tror det kommer att bli bittre och

att det kommer att investeras mera.

Christer Rosengren,
Specialtegelfabriken,
Hoganas:

- Det ér nog en fordel for oss som blir
kvar om fOretaget specialiserar sig.

— Det ar bara att hoppas att det blir bra
for dem som jobbar pd Byggkeramiken,
att de far ha kvar jobben och si vidare.

—Pengarna vi far in skall vi investera sa
vi kan fortsitta vixa.

Jarl Nilsson,
Skrombergaverken:

— Man far ju se positivt pa det hela och
hoppas, men jag tycker man vet for lite.
— Vi far ta en dag i taget och inte
forstora upp det for mycket, men visst
kanns det att limna Hoganis efter att ha
jobbat hir i 27 ar...

OMSLAGSBILDEN

Den nya Laeis-pressen. Med den nya pres-
sen klarar man de hdrda kraven pd matt-
noggrannhet som stills. Den dr dessutom
mera servicevinlig dn de gamla Bucher-
pressarma.

Pa bilden ser vi Helge Andersson overvaka

drifien av den nya pressen.



Flaggskifte

En glatt ging med sin nva flagga: Ingemar Bengtson, Kurt Wiksell, Hans Larsson. Bror Olsson, Bo Larsson och Hasse Kvist.

Den 1 november saldes division
Byggkeramik till det finska fore-
taget Oy Partek Ab.

Det ar klart att det ar inte utan ett visst
vemod Hoganis AB lamnar den byggke-
ramiska marknaden. Sedan 1904 har
Skrombergaverken varit en del av Hoga-
nis AB och har dirmed bidragit till fram-
vixten av ett modernt industriforetag.

Men Skrombergaverken ar éldre 4n sa.
Verkets histona gar tillbaka till 1881 da
AB Skromberga Stenkolsgruva bildades.
1886 ombildades forctaget och bytte
namn till Skromberga Stenkol- och Lerin-
dustri AB och man bérjade da ocksa ut-
nyttja den lera man brét samtidigt med
kolet.

Niista ar firar alltsd Skrombergaverken
sitt hundraarsjubileum.

Skrombergaverken har ingalunda en-
bart tillverkat klinker. Nej, redan 1887
stod den forsta rorfabriken firdig for till-
verkning av lergodsror och dret dérpé
startades tillverkning av syrafast tegel.

I mitten av 1890-talet borjade man till-

verka glaserade ror och plattor och nu
péborjades dven en tillverkning av glase-
rat konstgods.

I mitten av 1930-talet uppfordes den
forsta tunnelugnen i Skromberga. Tidiga-
re hade man brint allt gods i kammar-
ugnar.

Tunnelugnarna eldades med gas och
den fick man genom att forgasa, eller
forkoksa kol frén egna fyndigheter i gene-
ratorer.

Flera tunnclugnar byggdes och man
gick mer och mer ifrin att brinna i kam-
marugn.

Den sista kammarugnen stingdes i
Skromberga vid arskiftet 1982-83.

1965 inleddes Gvergingen fran kolgas-
eldning till oljecldning. P& den tiden var
oljan den billigaste energikéllan och kon-
kurrerade till och med ut det egna kolet.
Men nir 70-talets oljekriser kom dvergick
man till att elda tunnelugnarna med gasol
och sa sent som i ar slots kedjan genom att
man ater installerade en kolgasgenerator.

Partek

Men nu ir allt detta historia och en ny
epok inleddes den 1 november genom att
Skrombergaverken och division Byggke-
ramik dvergick i Parteks dgo.

Partek ir ett internationellt storforetag
som ar verksamt i manga branscher men
har sina rotter i byggindustrin.

Parteks och Skrombergaverkens pro-
dukter kompletterar varandra. Partek i
Finland satsar pa finkeramik, typ kakel
medan Skrombergaverkens produktion
ar inriktad pa grovre keramik, klinker-
plattor.

— Att var nya hemhorighet ér klart po-
sitiv for var framtid, rider det inga tvivel
om, siger Partek Hoganis Byggkeramik
AB:s vd Ingemar Bengtson.

Och av allt att déma héller alla inom
det nya foretaget med honom.

Brannpunktens redaktion vill nu dnska
alla inom Partek Hoganis lycka till i fram-
tiden och tacka for ett gott och positivt
samarbetc genom aren.



Genomgripande
modernisering av

e

- Jodd, efter en del mindre inkérningsproblem, som det alltid blir nir nya maskiner

installeras, klarade den lilla konkrossen av an ersita kollergdngarna, sdger Stefan
Thornblad och Lennart Krongvist som dr kontrollrumsoperatérer i Specialtegelfabri-

ken.

Under sommaren har investe-
ringar for sammanlagt 6,2 miljo-
ner kronor genomforts i Special-
tegelfabriken. For dessa pengar
har man fatt en ny kross som er-
satt de bada omoderna Kkoller-
gangarna, nya siktar och trans-
portorer samt en ny press.

— Det ér stora forandringar som gjorts,
sager Tage Nielsen som ar arbetsledare i
Specialtegelfabriken.

— Den nya konkrossen som ersatt de
bada kollergangarna frin 40-talet har

minst lika stor kapacitet som kollergéng-
arna men storleken &r bara en brakdel.

— Det var svart att tinka sig att den lilla
krossen skulle klara av att ersatta de stora
kollergangarna, men som det nu ser ut
har det verkligen lyckats, siger Stefan
Thornblad och Lennart Kronqvist som ar
kontrollrumsoperatérer och skoter drif-
ten.

— Det ar mycket littare att stilla in den
nya krossen s& vi far ut ratt fraktioner,
vilket gor att vi bade far bittre kvalitet
och sparar mycket tid, fortsitter Stefan

ecialtegelfabriken

och Lennart.

Det blir ocksd mycket lattare att kom-
pensera mot kvalitetsskillnader pa rava-
rorna vilket kommer att fa till foljd att
kvaliteten blir jamnare pa de slutgiltiga
produkterna.

Kurt Eneroth har arbetat med att repa-
rera just dessa kollergangar i 23 ar!

Han ser det som en lattnad att fa slippa
det eviga rotandet i de gamla krossarna.
Tidigare har Kurt fatt lagga en timme om
dagen pé kollergangarna bara for kon-
troll.

De nya siktarna och transportérerna
kommer att innebéra att arbetsmiljon i
Specialtegelfabriken kommer att forbitt-
rats hogst vasentligt.

Den nya pressen, av mirket Laeis, ar
for Hogands AB ett nytt fabrikat som
arbetar enligt andra principer dn de gamla
Bucherpressarna.

I den nya Laeis-pressen pressar kolven
uppifran vilket gor att den blir littare att
halla ren och littare att underhalla, siger
Bengt Persson som #r driftsingenjor i
Specialtegelfabriken. Overskottsmaterial
faller inte pa de rorliga delarna som de
g0r pa Bucherpressarna.

En annan fordel ar att det skall bli
lattare att byta formar pa den nya pres-
sen. Malsattningen &r att halvera den tidi-
gare formbytestiden.

— Laeis har lovat oss ta fram ett nytt
system for formbyten dar vi kan anvinda
vara gamla Bucherformar i deras maskin,
sager Bengt Persson vidare.

— Den gamla Buchern behovdes bytas



ut. sager Tore Hansson som tidigare var
arbetsledare édven for pressarna. Den var
14 ar gammal och klarade inte Lingre de
allt stringare kvalitetskraven. Man rik-
nar med att en press skall halla i1 cirka tio
ar.

— Det var dalig arbetsmiljo, tungt och
dammigt och sa fick man arbeta i dumma
stallningar det mesta av tiden. De har
aldrig varit reparationsviinliga.

—Nej. denna nya maskin ér helt avgjort
myvcket bittre.

Aven transportorerna skall som sagt
bytas ut mot en ny typ. nagot som gliader
Per Pedersen. Han dr nimligen ocksa
reparatOr och hans ansvarsomriade har
varit just transportorerna.

En annan stor nyhet dr att man inte
langre behover kora rdavarorna genom
torkan. Detta sedan man byggt ravarula-
dor sa att ravarorna numera ligger under
tak.

Det kommer att spara mycket olja at
oss arligen och de kommer att betala av
sig mycket snabbt. menar Tage Nielsen.

Man kan kanske fraga sig vartor dessa
forbattringar inte gjorts tidigare?

— Det ar mycket hokus pokus med
keramik. berittar Tage Nielsen. Manga
ginger kan materialet uppfora sig helt
annorlunda mot normalt utan nagon syn-

bar anledning och det har dartor antagits
att just kollergangarna och deras siétt att
mala och forma partiklarna har varit vik-
tigt tOr resultatet.

— Sa har det nog varit men idag har
utvecklingen gjort att man kommer fram
till sikrare resultat med den mindre och
smidigare konkrossen.

Det har naturligtvis gjorts manga prov-
malningar och siktanalyser pa det mate-
rial som gitt genom den nya krossen och
resultaten har genomgaende varit heit till-
fredsstallande.

De investeringar som nu ir gjorda ir
ctt led i det stiindigt pagiaende arbetet att
forbittra Specialtegelfabriken.

— Detiiren benhiard konkurrens pi den
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Ett ndstan histo-
riskt ogonblick.
Den gamla kol-
lergangen rivs.
[ trettio ar har de
krossatravaror B
ull foretaget. S

Till vénster pa
bilden ser vi den
gamla koller-
gangen och till
hoger ersiitta-
ren.

cldfasta marknaden och vér chans 4r att
vara bist pa de tekniskt komplicerade
produkterna. siiger produktionschef Eric
Elgebrant.

— Det ir ctt livsvillkor for oss att mota
de stindigt 6kande kraven pa kvalitet och
noggrannhet som kunderna stiller och
det gor vi bist genom att ha en vilutbil-
dad och etfektiv personal och genom att
ha en modern fabrik med rationell utrust-
ning.

BAPAFA




Hoganas AB
— Ett foredome

Héir kommer den andra arti-
keln i serien Hoganis AB och
myndigheterna.

Turen har kommit till Halso-
vardsnimnden i Hoganids som
egentligen inte har sa forfirligt
mycket att gora med Hoganis AB
och det skall naturligtvis tolkas
positivt!

— Vi har idag ett mycket gott férhallan-
de till Bolaget, sidger halsovardschefen i
Hoganis Per Lofgren.

Han har vant héalsovardsinspektor i
kommunen sedan 1949 och Héganésbo-
laget har under hela perioden utvecklats
positivt.

Sedan 1969, da miljoskyddslagen kom,
ar det egentligen inte langre Halsovards-
namnden som har hand om miljétillsynen
av HOoganis AB utan det ér liansstyrelsen.

—Men vi dr naturligtvis inda med. Alla
arenden som behandlas av linsstyrelsen
och som ror Hégands AB i Hoganis,
remitteras hit och vi far uttala oss.

— Det dr ocksa vi som till stor del haller
den I6pande kontakten med Bolaget och
mindrc saker brukar vi ordna upp lokalt,
berittar Per Lofgren.

~ Vi har naturligtvis haft vissa kon-
fliktssituationer. Bland annat dgde ju Ho-
ganasbolaget en hel mingd bostadsli-
genheter och i manga av dem fanns det
brister som var sa altvarliga att vi ddmde
ut ett 30-tal och belade ett 100-tal med
reparationsforeldggande, berittar  Per
Lofgren.

Detta hinde i borjan av 50-talet.

- En enda gang har vi lagt fram ett
alaggande rorande den industriella drif-
ten dir vi tvingade Bolaget till en forbitt-
ring och det var 1951.

- Vi ville da att foretaget skulle gora
nagot at sotutslippen som férorsakade ett
heltackande lager sot i bostadsomradct
vid Sandflygsgatan.

Den mesta soten kom fran Angcentra-
len och foretaget satsade en miljon kro-
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nor pa att komma tillriitta med problemet
vilket man ocksa lyckades med.

En miljon kronor var mycket pengar
pa den tiden och till detta skall man ligga
driftskostnaderna, siger Per Lofgren.

— Pé det hela taget har det funnits en
mycket god vilja frin Bolagets sida att
klara miljéproblemen genom aren.

Vid ett forctag med Hogands AB:s
storlek och produktion kommer man inte
ifran att det ibland uppkommer miljépro-
blem. Ett exempel var ravarulagren som
forr lag oskyddade fran vider och framfor
allt vind.

Nir det stormade ordentligt blaste helt
enkelt en stor del av kolet och sligen iviig
och la sig i tradgardarna runt omkring,

— Vi jobbade mycket med detta och vi
ville att alla ravarorna skulle Eiggas under
tak.

Nu blev det inte sa men l6sningen med
de vallar och snostaket som finns idag ir
vil sa effektiv.

~ Vi har gjort miitningar nir det har
blast 19 seckundmeter uppe pa stakettop-
pen och da har vindhastigheten nere vid
lagerytan bakom invallningen bara varit 5
sckundmeter vilket ar fullt tillfredstillan-
de.
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— Bolaget skoter sig som jag ser det foredomligt, sager hélsovardschefen Per Lifgren.

— Nu later det kanske som om vi har
stora problem med Bolaget. Det har vi
inte alls. Tvirt om. Idag ar foretaget inne
pa en foredomlig linje, menar Per Lof-
gren.

— Anar man fran bolagets sida att det
kan komma att bli olagenheter s ringer
man till oss och férvarnar.

— Det kan gilla speciella lossningsfor-
héllanden nere i hamnen eller att man
tillfalligt maste anviinda det gamla rava-
ruupplaget. For att s till att lagarna f6ljs
upprattar Hogands AB varje ar ett kon-
trollprogram som scdan antas av lanssty-
relsen. | kontrollprogrammet noteras pa
vilka punkter foretaget skall battra sig och
pa vilket sitt och var métningar av den
yttre miljon skall goras.

— Vidr naturligtvis ocksa med nir detta
kontrollprogram upprittas och vi har da
lopande kontakter med er miljochef
Arne Lundin. Idag méter man fortlépan-
de nedfallet av stoft som faller ner i an-
slutning till Bolaget och trots att produk-
tionen Okat markant de senaste 15 dren
visar métningarna béttre och béttre resul-

| BB



3(0-arig tradition
da kunskap

att spri

En gang om aret anordnar divi-
sion Eldfast en kurs for dem som
murar med eldfasta produkter.
Detta har divisionen gjort i snart
30 ar.

Da kommer formin, verkmiis-
tare, forstemurare och andra fran
olika typer av industrier till Hoga-
nis fran hela Norden.

— Det dr inte ndgon murarkurs i ordets
cgentliga bemirkelse, sdger Ingvar Blom
som ar en av virdarna for kursen.

— De som kommer hit ar oftast fullarda
murare och vad vi kan lira dem éar, att
anviinda vara matcerial pa riitt sitt. Darfor
ar ocksa kursen uppdelad i teoretiska och
praktiska moment dir man lir ut kanske
nya anvindningsomraden for produkter-
na och varfér man skall anvinda vissa
material.

Det ingar ocksa studiebesok dir man
dels besokeren produktionsenhet. i ar var
det Bjuvsverken. och dels en anvindare.,
Halmstads Jernverk.

— I ar kom kursdeltagarna fran Kirke-
nes i norr till Képenhamn i sdder och de
kom fran olika typer av industrier men de
flesta kom forstas fran stalindustrin. be-
rattar Ingvar.

Varfor anordnar man da denna typ av
kurser?

— Det ir ctt utmirkt tillfille for oss att
visa dem som verkligen arbetar med véra
material hur de skall anvindas, siger
Ingvar.

— Det dr ocksa viktigt att fa till stind en
dialog med dem som anviinder vara ma-

Intresset [or division Eldjasts nmuwirarkurs ar storl.

terial 1 sitt dagliga arbete och det hjalper
naturligtvis oss vid forsiljningen att de
som skall anviinda cldfast material kin-
ner till vara produkter.

— Vi far ocksa viktig information frin
dem genom att de far tilifalle att peka pé
problem som vi kanske inte har tinkt pa
men som man med ganska sma medel
kan riitta till.

— Vi kan ocksa visa att matenalen har
en stor betydelse for arbetsmiljon, hur
man kan komma tillriatta med dammpro-
blem genom att anvinda ratt forpack-
ningar. lattare produkter for att undvika
tunga lyft.

Ett exempel pa det senare ir divisio-

nens TundiBoard som genom sin ringa
vikt gjort livet littare for dem som skall
gjuta gjutlador. Om man ser pa kurserna
Over aren tenderar de att mer och mer gé
mot monolitiska infodringar. Sprutning,
gjutning och stampning, med andra ord
anviandning av eldfasta massor.

De som var engagerade vid arets mu-
rarkurs var, férutom Ingvar Blom, Malte
Andersson, Lennart String, Ulf Nord-
strédm, Dick Jonsson, Lennart Magnus-
son, Ake Nilsson, Goran Runsten, Len-
nart Ivarsson, Stig Olsson, Bengt-Arne
Schier och Fred Larsson som var inhyrd
for tillfallet.

ving!

John Sigebo
vinnare

Nu har redaktionen antligen gatt ige-
nom svaren som kom in till vartavlingen
som vi utlyste 1 majnumret.

Tavlingen gick ju ut pa att bilda sa
manga ord som mojligt av "Hoganaskon-
cernen’ och det visade sig inte vara sa fa.

Uppfinningsrikedomen var stor eller
vad sfigs om ord som “grannsockenho™
eller "koreansiangen™!!!

Vinnare i tavlingen blev i alla fall John
Sigebo i Ekeby som fick ihop 1.012 god-
kanda ord, tvaa blev Lars Rydén i Hoga-
nas med 899 och trea Gunnar Nehag i
Angelholm med 670 godkénda ord.

Dessa tre har fina priser att hamta.

For att visa var uppskattning till er and-
ra som skickade in losningar delar vi ut
trostpriser.



CAD —ett

hjalpmedel

for konstruktorer

CAD - Computer Aided Design
— har gjort sitt intag pa Hoganis
AB!

Forst ut var Konstruktionskon-
toret pa Teknisk Service. Inte
langt darefter testade NVSK en
CAD med specialomrade elrit-
ningar, en maskin man har beslu-
tat sig for att satsa pa. Dessa bada
system kommer att underlitta ar-
betet hogst visentligt.

- Vi kommer till att bérja med friimst
att anvinda CAD-systemet till verktygs-
konstruktioner, det ar inom det omradet
vi har bést nytta av det, sager Arne Kull-
berg som &r chef fér Konstruktionskonto-
ret.

— Direfter kommer vi att bredda an-
viandningsomradet till andra repeterbara
konstruktioner, fortsitter han.

Nu skall man inte tro att maskinen av
sig sjalv kan rita ett verktyg. All den kun-
skap som kravts tidigare, kommer fortfa-
rande att kridvas men arbetet kan utforas
snabbare och enklare fel kan lattare und-
vikas och, om dc trots allt skulle dyka
upp. littare rittas till.

Kenneth Riisslander och Heinz Drewitz med en ritning som
bara tar ett 6gonblick ant skriva ut. Resultatet ser vi hdr intill.

Den utrustning NVSK kommer att
skaffa, gor ocksa att det administrativa
arbetet kommer att underlattas hogst vi-
sentligt.

— Nér vi gbr en ritning och ldgger in
relder, kontakter, etc. registrerar datorn
detta och vi far upp en komplett utrust-
ningslista pa alla detaljer vi behéver till
arbetet, med artikelnummer och allt!, be-
rittar Heinz Drewitz som ar chef for
NVSK:s konstruktionskontor.

Vid nykonstruktion garanterar Heinz
att sjalva ritningsarbetet gar pé halva ti-
den jamfort med att rita f6r hand.

— Alla symboler ligger redan i maski-
nen och det giller f6r operatoren att bara
lagga in dem pa ratt stille, ligger han in
dem fel sdger maskinen till.

Alla som forsokt rita symbolerna for
motstand, motorer. sikringar osv. forstar
sikert vilken fordel det ar att automatiskt
kunna rita dessa.

Att symbolerna redan finns i maskinen
ar en finess som konstruktorerna pa TS

inte har i samma utstridckning pa sin
CAD.

— Men inom mekaniken har vi ju fa
fasta symboler, vad vi istillet kommer att
kunna gora ar, att snabbt utfora hallfast-
hetsberikningar, dimensioneringar med
speciella program och kanske framfor
allt. slippa gora grundritningar till méinga
av vara konstruktioner, siger Arne.

Bada CAD-systemen har en 1BM PC
modell AT som utgangspunkt. Bada sys-
temen har ocksa tva bildskiarmar och tva
tangentbord, for text och for konstruk-
tion. Dessutom har de en fargplotter.
Men tangentborden ser lite olika ut.

Systemet pa TS har ett digitizerbord
dir man ritar antingen med en clektro-
nisk penna eller en "mus”.

Man ritar dd pa en platta med den
elektroniska pennan och bilden kommer
upp pa skiirmen. Dessutom finns det trots
allt vissa symboler typ cirklar och elipser.

Pa NSVK:s system finns istillet ett
tangentbord med 64x2 tangenter plus cn
rullkula.

Med rullkulan markerar man pa bild-

Arne Kullberg ritar med en elektronisk penna pa digitizerbord
och figurerna kommer upp péd skdirmen framfor honom.



skiirmen var man vill Eigga in de olika
symbolerna. Vill man ha text i ritningen
skriver man den pa PC:ns tangentbord
och markerar med rullkulan var den skall
sta i ritningen.

Bada systemen dr mer cller mindre
specialkonstruerade for det de skall an-

vindas till. Teknisk Service hade inte
kunnat anvinda systemet NVSK satsar
pa och omvint skulic NVSK intc ha na-
gon storre glidje av TS:s system, men pa
riitt plats underlattar de alltsa arbetet
hogst vasentligt. Och inte nog med det.
De som skall lidsa ritningarna kommer att

fa klara och rena ritningar som alltid ar
litta att tyda (som de kanske alltid har
varit?). Meningen ir att alla konstrukto-
rer inom respektive avdelning skall fa ut-
bildning for att fa sa stor anvindning av
systemen som mojligt.

Trots yrkets vedermaodor:
Har ar det litt att trivas!

Att vara eldfast murare ér ett
ansvarsfullt och manga ganger
mycket kravande arbete.

Ett misstag kan kosta kunden,
och Hoganiéskoncernen miljonbe-
lopp.

Nagon sommarsemester blir
det sillan eller aldrig tal om. Da
star namligen fabrikerna stilla
och da kan reparationsarbetena
genomforas pa smidigaste stt.

— Man vinjer sig, siger Stefan Lilja
som arbetat pd Hoganisarbeten (HA)
sedan 1968. Briannpunkten triffade Ste-
fan och Lars Svensson i Ahus pa den
skanska ostkusten diar de murade en liten
glasugn.

Det ir en stor skillnad mellan att vara
eldfast murare och "vanlig” murare.

— Vi har si minga fler material att
arbeta med och det r vtterst viktigt att vi

¥

Ahus.

— Det dr ett krivande jobb, men det dr det som gor det kul.

Lars Svensson och Stefan Lilja, eldfasta murare pd uppdrag i

foljer instruktionerna pa ritningarna in i
minsta detalj, fortsitter Stefan.

Bara pa den lilla ugnen Stefan och Lars
jobbar med i Ahus skulle 16 olika mate-
rial passa in pa ritt stille.

—Men det dr samtidigt ocksa detta fak-
tum som gor jobbet roligare in ctt vanligt
murarjobb.

— Vi méste hela tiden hidnga med pa
ritningen. Det gér inte att bara mura lav
efter lav. Just smé enheter ar de roligaste
eftersom man maste skifta material s&
ofta.

Jobbet utfors ofta i sviara miljoer.
Ibland ar det sma och tranga utrymmen
och andra ganger far murarna sjilva sta
for rivningsarbetena fore en reparation.

— Har 4r det absolut inga problem med
miljon, menar Lars. Har har vi gott om
plats och det &r férhallandevis rent och
snyggt trots att glashyttan varit utsatt fér

en eldsvada och det var detta som féran-
lett HA att rycka ut.

Nagra mil vaster om Ahus holl sam-
tidigt Tommy Rundstrom pa med ett re-
parationsarbete i en kalkugn i Ignaberga.
For att komma in i férvirmaren som mu-
rades om méste man passera ett stort an-
tal balkar och pelare som haller uppe
murningen i taket och det var hir inne
Tommy l4g pa rygg och murade i taket.

— Jovisst, ibland blir det lite konstiga
arbetsstillningar men jag tycker nog inte
detta r sa farligt i alla fall, menar han.

Trots vedermddor trivs de tre med sitt
yrke.

— Har man en gang borjat resa ir det
svart att sluta. Det finns ocksa en tin
kamratskap och sammanhallning som gor
att det ar latt att trivas, berittar Stefan.

Att vara eldfast murare betyder att man ibland madste vara

beredd pad art arbeta i svdra arbersstdllningar. Hdr ser vi Tommy

Rundstrom mura ett valv i en forvirmare i Ignaberga.



Fabrik XII:

Spjutspetsen

’Vad héinder i hemlighuset?”’

Det var en punkt pa program-
met till Metallurgis divisionsdag
1984. Exakt vad som hiinder i
>’Hemlighuset”’, eller Fabrik XII
som det heter, kan man inte avslo-
ja. Processerna ar hemliga och i
fabriken rader tilltridesforbud
for dem som inte arbetar dar.
Men sa mycket kan man avsloja,
att division Metallurgi har har en
pilotanliggning fér utprovning
och utveckling av ny processtek-
nik samt produktion av kopie-
ringspulver och vissa tillsatsmate-
rial till Pulververket.

- Tillgiingliga utrymmen for utveckling
av ny processteknik och nya produkter
hade efter hand blivit otillrackliga inom
befintliga  produktionsanliaggningar, be-
rittar Svenn-Erik Larssen som ér chef for
anldaggningen.

i

Svenn-Erik Larssen.
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- Vid samma tid beslutade vi oss fOr att
satsa pa kopieringspulver och darfor be-
hovde vi mera utrymme.

— Fabrik XII fanns tillginglig och pas-
sade vara behov. Dessutom fanns dér
plats for expansion.

Forsta anldggningen togs 1 drift som-
maren [982, och sd har det sedan gatt
vidare.

Det har totalt satsats cirka 15 miljoner
kronor i ett antal nya halvstora processan-
laggningar och idag tillverkar man ctt tio-
tal olika kopicringspulver och tre tillsats-
material till Pulververket. Produkter som
har framtiden for sig.

Storre delen av producerat kopierings-
pulver gar till Kanto Denka ett foretag i
Japan. som divisionen har skrivit ett ut-
vecklingsavtal med. Det dr ett marknads-
segment som kommer att vdxa i framti-
den. Dessutom gor man en hel del forsok
1 anldggningen.

o2

Storre delen av ganget som jobbar i X1l:an: Ulf Andersson, Bo Litzén, Mats Nilsson, Sven Pettersson, Lars-Inge Bjorklund och

Gemenskap

Lars-Inge Bjorklund ér arbetsledare i
Fabrik XII:

— I och med att det ar en liten anlagg-
ning blir det en fin gemenskap hir, siger
han.

— Processerna fungerar idag bra, och
det har vi till stor del de olika service-
avdelningarna att tacka for. sager Lars-
Inge.

Totalt arbetar bara sex operatdrer och
en arbetsledare i hela anliggningen. Tre
man pa varje skift och man arbetar for
nirvarande i diskontinuerligt tvaskift, det
vill sédga att man inte arbetar pa helgen.

Personalstyrkan maste férmodligen
snart utokas.

Lars-Inge har varit med sedan starten
och han kan fabriken utan och innan.

— Aven om vi jobbar med produktion
och verkligen kinner oss som produk-
tionstolk. har vi ocksa nira kontakt med



mom Metallu

utvecklingssidan och det kédnns ocksa
spannande.

Mats Nilsson dren av operatorerna och
han borjade dar for snart tva ar sedan och
han haller med Lars-Inge:

— Det dr verkligen en fin sammanhall-
ning hir och jobbet 4r mycket intres-
sant.

— I och med att vi dr sa fa, far man
rotera och gora olika jobb hela tiden. Det
blir aldrig enformigt.

— Dessutom ér det stimulerande att ha
ansvar. Processerna dr komplicerade och
det stills mycket hoga krav pa renheten
och noggrannheten, siager Mats.

Operatoren skoter 1 princip hela pro-
cessen sjalv och dessutom tar han prover
kontinuerligt pa det han tillverkar och gér
vissa analyser sjélv. For detta krivs stor
noggranhet och hog sjalvdiciplin.

Vi triffar Sven Pettersson en vecka
efter det att han anstillts i foretaget och i
Fabrik XII.

— Jag jobbade tidigare som bétbyggare
sa det dr en stor omstéllning for mig att
komma hit. men det kanns fint. Fin kam-
ratskap och ett omvixlande och intres-
sant jobb, siger han.

Bo Litzén kom pa forsommaren fran
HF-anldggningen och det &r ett byte han
inte angrar.

Omvixlande

— Jag hade jobbat pi HF-anlidggningen
isex aroch efter sa lang tid blev det jobbet
lite enformigt.

— Har dr det mycket intressantare. Vi
far folja produkterna fran det att basma-
terialet kommer in, genom hela proces-
sen till utpackningen.

— Det dr minga moment och det gor
jobbet intressant, siger Bosse. Ulf An-
dersson, som gar samma skift som Bossc.
har jobbat i Fabrik XII drygt ett och ett
halvt ar.

- Det ér bra hér nere nu. [ borjan var
det en hel del "klabb™ med maskinerna

tillsatsmaterial till Pulververket.

Ulf Andersson och Bo Litzén med fabrik XIl:s svarta guld: magnesiumsulfid, ett

Lasse Larsson trivs { XII:an: Man kan gora mvcket av det hdr jobbet.

men nu gar det mycket bittre.

— Vi har ocksia malat en hel del hir nere
i glada fiarger och sadant littar ju upp.

— Det dr klart att det finns en del grejor
kvar att géra men det kommer vél efter
hand. hoppas Ulf.

— Det var ocksa mycket att lira sig i
borjan men man kommer trots allt in i det
ganska fort.

Lasse Larsson har jobbat lika linge i
XllI:an som Ulf. Han kom hit fran Drifts-
laboratoriet pa Pulververket.

— Men jag sokte mig hit for jag tyckte
det verkade mera spinnande. Det var ju
helt nya produkter och man kan gora
mycket av det hdr jobbet om man ar
intresserad. Ar man det blir jobbet ocksé
intressant, siger Lasse.

— Dessutom tycket jag att allt snack om
att hir dr skitigt ar 6verdrivet. Det 4r klart
att man dr ganska svart nir dagen &r slut
men det gar latt bort med tval och vatten.
Da har exempelvis reparatorerna det
mycket virre som jag ser det.
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Karl-Axel Andersson, T
driftsingenjor

20 ar kantat av

Sedan arsskiftet heter drifts-
ingenjoren pa Pulververket i Ho-
ganas Karl-Axel Andersson. Han
ar en glad 38-arig fore detta sérm-
linning som numera bor i det for-
triffliga Visby.

Han kom med *’pa kopet” nir
Hoganés AB forvirvade Simox i
Oxelosund 1982. Han hade da ar-

12

1% s,
',
Giigys S1egy,

(]

i
7

9. -
P
3 1,
(1} ‘\\H fyy

Ycre

=i

—

betat pa Simox sedan -75 och in-
nan dess hade han arbetat i det
davarande moderbolaget till Si-
mox, Granges.

— Det har varit jobbigt men mycket
intressant det dryga halvar jag nu jobbat
som driftsingenjOr héar.

Det dr en stor omstillning att komma
fran det relativt lilla Simox till Hoganis.
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jarn och stal

— Allt ar mellan fem och tio ganger sa
stort vilket gor att flodet genom fabriken
ar oerhort komplicerat.

Gosta Ekenberg, som varit driftsingen-
jor i Pulververket i 17 ar innan Karl-Axel
kom och dirmed kan fabrikens alla vrar,
hjalpte Karl-Axel de forsta tvd manader-
na.

— Han har lart mig mycket men jag har



ocksa lart mig mycket av alla andra an-
stallda i Pulverket.

I runda tal jobbar 90 personer i Pulver-
verket i dag. Karl-Axel har lagt ner myck-
ct tid pa att lara kinna alla dessa ménni-
skor men det tar naturligtvis lang tid. Det
ar formodligen fler som kinner honom
an tvart om.

JARN OCH STAL

Jarn och stal har dominerat Karl-Axels
yrkesverksamma liv. Han borjade 1965
vid masugnen pd Oxeldsunds jarnverk
och blev skiftbas 72.

Men han slutade ganska fort med detta
for att ga vidare till planeringsavdelning-
en dir han arbetade med planering av det
varma flodet dvs jamets vig genom
verket.

Det var inte smé kvantiteter som gick
genom stalverket i Oxelosund, cirka 1
miljon ton stal passerade arligen genom
verket. 1975 flyttade han till jarnsvamp-
verket som 1976 bytte namn till Simox
och som blev en division inom Oxelo-
sunds jarnverk. Han hade dar hand om
personal och produktion.

— Under denna tid bérjade krisen inom
stilbranschen gora sig bemirkt och det
gillde ocksa i hog grad for Simox huvud-
produkt, sméltravara. Darfor borjade vi
1977 inom Simox ett utvecklingsarbete
for att finna nya produkter med bittre
avsittningsmdjligheter.

Det blev Karl-Axels uppgift att under-
soka méjligheterna att fran Simox tillver-
ka enklare former av jarnpulver. 1979 ha-
de man inforskaffat sig ngdvindig utrust-
ning for malning och siktning av jiarnpul-
ver och man gick ut pA marknaden frimst
med skdrpulver och kemipulver.

TILL HOGANAS AB

Ett ar senare borjade Hoganias AB
marka av Simox intrdde pa marknaden
och de borjade forhandla med Svenskt
Stal AB, som nu hade tagit dver driften av
Oxelosunds Jarnverk, om att kdpa Simox
och sé gick det som det gick. Under tiden
hade Karl-Axel ocksa hunnit med att ut-
bilda sig teoretiskt. Redan under tiden
han jobbade vid masugnen hade han pa
fyra ar. vid sidan om arbetet list in en
ingenjOrsexamen. Nar han arbetade pi
planeringsavdelningen hann han med att
lasn tva terminers heltidsstudicr i fore-
tagsekonomi och nér han borjat pa Simox

liste han pa kvallstid kurser pa Tekniska
Hogskolan i Stockholm i processmetal-
lurgi och metallografi.

Han har alltsa alltid haft ett fullspackat
program men det trivs han med.

— Helgerna har jag alltid forsokt halla
fria fran jobb for att istillet vara tillsam-
mans med familjen eller sporta.

— Men jag har svirt for att bara sitta
stilla, sager han.

FLYTTADE

1983 flyttade han till Hoganas for att
arbeta med processutveckling tillsam-
mans med Svenn-Erik Larssen.

Energioptimering i Svampverket var
hans forsta arbetsuppgift niar han kom ner
till Skane.

Sedan dess har han arbetat med lite
olika saker, processutveckling for att 6ka
utbytet av 100-maskigt pulver i krosshal-
len, lite produktutveckling, bandhallfast-
heten pa banden i Pulververkets ugnar
mm.

—Detvar vill i grova drag min bakgrund
fram till nydret 85 da jag fick syn pa en
“gullapp” meddriftsingenjorsjobbet, s6k-
te jobbet och fick det, siger Karl-Axel.

ATT VARA CHEF

Hur vill da Karl-Axel vara som chef?

— Jag tycker framfor allt att det skall
vara hogt i tak i dialogen i det dagliga
arbetet. Man skall kunna prata om bade
saker som ar bra och daliga.

— En viktig sak ar att fa alla att arbeta
mot samma mal och da ar det inte minst
viktigt att alla vet vad malet ar, menar
Karl-Axel.

Malsattningen med mitt arbete ar att vi
pa Pulververket tillsammans skall kunna
astadkomma den kvalitet och de kvan-
titeter som marknaden cfterfragar, till sa
lag kostnad som mojlig.

Det ar ju ocksa detta som ar grunden
till allt féretagande och det ar det som gor
det mojligt att driva ett foretag vidare.

— Det ar en fin stimning pa Pulver-
verket och alla stiller upp pa ett fint sétt
och gor ett mycket bra jobb och det bety-
der mycket, for trivseln och for produk-
tens kvalitet, menar Karl-Axel.

— Jarnpulver har framtiden for sig och
jag tror att vi bara har nétt fram till borjan
av alla de anviandningsomraden dér jarn-
pulver kan vara aktuella att anvéanda.

FRITIDEN

Hur var det da att flytta fran Oxelo-
sund till lilla Hoganas?

— De béda staderna liknar nog varand-
ra en hel del. De ligger bada vid havet,
som jag tycker s& mycket om, bada haren
dominerande industri. Darfor var kanske
inte omstéllningen sa stor.

—Jo, en sak saknar jag och det ar skar-
garden.

—Nir vi bodde i Oxeldsund hade vi bat
sa vi latt kunde &ka ut till darna i skargar-
den. Att ha bat har tycker jag inte skulle
vara nagot sérskilt si nér vi flyttade salde
vi baten.

Idag upptar idrotten en stor del av
Karl-Axels fritid. Forr spelade han myc-
ket bandy men i Skane har han gatt 6ver
till rinkbandy i korpsammanhang.

— Jag dr ocksa engagerad i Visby fot-
bollsklubbs ungdomssektion, berittar
han.

Bland annat tranar han ett pojklag.

— P4 senare tid har jag ocks& borjat
springa en del.

— Det borjade med att vi pa produktio-
nen inom divisionen anmalde ett lag till
Hamn till Hamn och sedan dess har det
blivit nagra lopp ytterligare.

Karl-Axels miltider ligger runt 40
minuter vilket fir betraktas som hyggligt
av en motiondr.

Karl-Axel trivs i Hoganas, forlat, Vis-
by och han trivs med jobbet som drifts-
ingenjor pa Pulververket.

— Jag kanner att jag har nytta av min
bakgrund, inte minst tiden vid masugnen.

—Men det tar tid att sétta sig in i ett nytt
jobb och det kommer att ta ytterligare tid
innan jag kinner att jag riktigt kan pro-
cessen och flodet i fabriken.

Men som sagt, jarnpulver har framti-
den for sig si nog skall Karl-Axel hinna
med det ocksa...
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”Dagis-anda”
pa arbetsplatsen?

PRAO. Det iar en verksamhet
som vicker manga tankar. Pa vis-
sa foretag fungerar det bra och pa
andra fungerar det inte alls. Pa
Hoganas AB ér den allminna
kénslan att det fungerar ganska
bra. Men formodligen kan den
goras bittre.

PRAO ir viktigt, det dr de allra
flesta 6verens om. Viktigt for ele-
ven, som kommer ut och ser olika
arbetsplatser och far en Kiinsla for
hur det ar i arbetslivet.

Viktigt for foretaget genom att
det ar dessa unga ménniskor som
skall soka arbete hiar inom nagra
ar. Det galler alltsa att ge PR it
foretaget.

Brannpunktens  redaktions-
kommitté beslot sig dérfor att un-
dersoka PRAO-verksamheten och
resultatet blev foljande artiklar.

PRAO, vilket star for Praktisk
Arbetslivsorientering ir en fore-
teelse som innebir att skolung-
dom i 15-17-arsaldern skall ut och
kinna pa arbetslivet.

Detta innebiir ocksa “problem™ och
engagemang fran foretagets sida. Man
kan tackla detta pa olika sitt. Ett defen-
sivt sddant dr att sa mycket som mdijligt
undvika all PRAO-verksamhet.

Ett annat, och troligen det mest van-
liga, dr att lata eleverna “hinga med”
nagon och pa sa vis lata ungdomarna pas-
sivt delta 1 arbetslivet.

Detta far nidstan undantagslost till foljd
att eleven upplever sin PRAO-tid som
bade trakig och meningslos.

Fréan industrins sida bor man inte missa
de tillfallen som ges att hoja sin status
bland skoleleverna. Det ér ju ingen hem-
lighet att intresset for industriarbete ar
ganska ljumt hos den yngre generationen.

Darfér utgér cn  riktigt upplagd
PRAO-verksamhet ett gyllene tillfille att
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Hégands AB.

visa vilka olika mojligheter som industrin
har att erbjuda. Ett yrke inom tex verk-
stadsindustrin kan vara vl sa stimuleran-
de och intressant som nigot annat.

Forsoker man astadkomma ctt seridst
PRAO-program hamnar man dock snart i
ett dilemma vad giller “konflikten™ arbe-
te for minderarig arbetskraft contra me-
ningsfull syssclsattning,

Den i mangas égon  dverbeskyddning
som finns i lagen om minderarig arbets-
kraft kan gora det svart att ta PRAO-
verksamheten till mycket mer éin att “titta
pa’.

Dessa ungdomar r vuxna nog att kora
moped, motoreykel och andra fordon i
var farliga tratikmiljo. men vil pa arbets-
platsen rader nagot av "dagis-anda™ Over
samma ungdomar.

Pa Bohusverken tog man konsckven-
serna av detta och begirde en triff med
skyddsinspektoren samt den person som
handhar arbete for minderariga pa Yrkes-
inspektionen.
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Eu ging PRAO-elever frin Vikenskolan som var mycket nojda med sin tid pd

Man ville tillsammans med dessa gran-
ska arbetsplatsen under mottot “"Me-
ningstull PRAO-verksamhet™. Vad kan
man lata vra skolungdomar gora. utan
att gora avkall pa sikerheten?

Det visade sig dock att nigon sirbe-
handling for PRAO-¢clever inte var moj-
lig. Flera av lagarna har tillkommit {or att
skydda minderariga mot langvarig expo-
nering av tex svetsrok, losningsmedel
mm. Men cftersom det inte finns nagot
undantag for PRAO-¢lever, maste dessa
lagar foljas dven om eleverna finns pa
arbetsplatsen endast korta perioder.

Yrkesinspektionen ér vil medveten om
att PRAO inte har varit toremal for
granskning vid lagens tillkomst.

Detta gor givetvis att balansgangen kan
tyckas svar mellan lagar och meningsfull
PRAO-verksamhet. Men fran yrkesin-
spektionens sida menar man att bra hand-
ledning och sunt fornuft boér utgora en
god grund fo6r bra och meningstull
PRAO-verksambhet.



Tema PRAO

Viktigt ta PRAO

— PRAO-perioden maste man
ta pa allvar. Det ir inte nagon lek
utan en viktig forberedelse for det
kommande livet och det giller att
eleverna ir mentalt forberedda
infor PRAO-tiden.

Det siager Sven Folkesson som
ar larare i samhillskunskap pa
Vikenskolan. Han ir en av dem
som har ansvaret for elevernas
PRAO-tid fran skolans sida.

Eleverna @ Svens klass hade denna
gang forberett sig noga infor de tva vec-
kor PRAO-tiden varar.

— Vi borjade med att skriva brev till
vara handledare dir vi beriittade om vem
vi var och vara intressen. Sedan gjorde vi
ctt besdk pa var PRAO-plats. siger cle-
verna.

~ Det var ganska bullrigt och mycket
smutsigt, atminstonc mot vad vi ir vana
vid.

Eleverna visste alltsa vart de skulle och
hur det sag ut pa arbetsplatsen.

Och resultatet lit inte viinta pasig. Alla
cleverna i gruppen var samstammiga i
sina utlatande om PRAO-perioden pi
Hoganisbolaget: "Detta var den bista
PRAO-period vi haft.”

Detta sitt att forbereda PRAO-tiden
stimmer ocksa ganska vil dverens med
den fackliga synen pa PRAO-verksam-
heten.

— Vi anser att PRAO-verksamheten
fungerar ganska bra pa forctaget men
borde kunna goras bittre just genom att
ligga ner mer tid pa forberedelserna, si-
ger Peter Bengtsson som ar SIF-klubbs-
ordforande.

— Man bor ge sig god tid att beskriva
féretaget och arbetsplatsen till sin funk-
tion och lata eleven beskriva sina forviint-
ningar och vad han/hon sirskilt vill arbeta
med, och gbra upp ett program for
PRAO-tiden tillsammans med cleven.

— Det ar ocksa viktigt att tillsammans

pa allvar
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med cleven géra en utvirdering  av
PRAO-perioden. menar Peter Bengts-
son. Att PRAO: forbereds pa det siitt
som Sven Folkesson gjort tillhor tyvirr
inte vanligheterna men att det ger resultat
tycks cleverna vara eniga om:

— 1 och med att vi hade varit pa toreta-
get innan PRAO:n borjade. kiinde vi oss
inte helt bortkomna fran borjan. berittar
cleverna och fortsitter:

— Och det verkade ocksa som om vara
handledare var biittre torberedda pa att vi
skulle komma. atminstone om man jim-
for med andra PRAO-platser vi varit pa.

Just att man fick vara med och verk-
ligen arbeta kiindes positivt av alla. De
kinde att de utforde ctt arbete som upp-
skattades.

I Utlastningen pa Pulververket i Hoga-
nas var Tomas Olofsson tva veckor pa
PRAQO. Han gar i normala fall i klass Y¢
pa Vikenskolan.

Oskar Linde med sin PRAO-elev Tomas Olofsson.

— Det fanns platser pa Labbet, men niir
jag skulle vilja vart jag skulle. var de
platserna slut. sa jag valde en plats pa
nagot som heter Lager och Utlastning.

— Det har varit minst lika roligt, siger
Tomas.

Tomas kan ocksa tinka sig att arbeta
med ett liknande jobb i framtiden.

- Eut tag i alla fall. Sedan vill man nog
“komma upp sig” lite, siiger han.

Det som han ser som mest positivt ir
minniskorna och den fina gemenskapen.

— Har ar bullrigt och smutsigt och det
flyger mycket damm i luften. men man
vinjer sig, siger han den sista dagen.

— Behallningen har varit ménniskor-
na...

Detta later ju mycket bra. Tyvirr ar det
nog s att alla inte ar sa val forberedda
som Sven Folkessons clever. Hur tycker
du att PRAO-verksamheten fungerar pa
din avdelning? Hor gima av dig tll
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Tema PRAO

Brannpunktens redaktion eller din lokale
medarbetare och tala om hur ni gor. var-
for ni gor sa och vad som kan bli bittre.

Det ligger i allas intresse att PRAO:n
skall bli lyckad!

HET!

Nidir detmandag och jag dr tullbaka i
skolan efter 2 handelserika veckor pa
Hégands AB. Det var med blandade
kanslor jag gick till skolan wdag. Det var
Janekul pd Hopands AB. Fin gemen-
skap, wevliga och humoristiska mdnni-
skor. Och det basta av alle: Jag kénde att
jag gjovde nvtta med det lifla arbete jag
kunde astadkomma. Men detvar skont
att kemma bort ifrin smutsen, maskin-
bullret och att behéva ga upp tidigt pa
MOrgonen.

Jag var pa pulververket (MPY). En-
ligi kompisarna var det den: skitigaste,
tridkigaste, markaste och hdlrigaste —
hdlan man kunde varai. Sa jag ar verk-
ligen glad atr kunna vanda pa den " tren-
den”. For sa farligt var det inte!

Mina arbetsuppgifter bestod av att:
Hjdalpa ull ae packa wt jarmpulver, vara
med vid ugnen, viga tipp olika sorters
metaller tll smidliningen mm. m.m.

Jag kan sammanfatta mina 2 prao-
veckor som:

UNDERBART JATTEROLIGA!!!

Mana Strandberg

Hej alla pa Hogands bolager

Jag ar en kille p& 15 dr som pracade
pa Hoganasbolagets tekmiska verkstad i
tvd veckor,

Man tog vél hand om mig. Det var
den bdsta praoperiod som jag har haft.
Man fick prova pa allt ocly ony mar inte
kunde nagot sd lLirde dom mig.

Alla var sndlla: Nisse, Hasse, Gus-
tay, Bengt, Sven och Jan. Sita dan fick
Jag se tekniska verkstan uppifran. Dom
gav mig en avskedsresa upp i traversen.
Der basta av allt var ait man blev be-
handlad som en arberare. Man fick
verkligen prova pd ant arbeta pd Hoga-
niisholage!.

Fredrik Fasth
Klass 9C
Viken skolan
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Hoganas
och
flyg-

vapnet
raddade
LKAB

Har ser vi niir Herculesplanet lastas med eldfast tegel

pd Angelholms flygplats.
Herculesplanen dr Flygvapnets storsta transporiplan.

Vad gor man nir man sitter i
Kiruna och inom loppet av tolv
timmar maste ha upp 44 ton tegel
fran Hoganas?

Lastbilstransport éar uteslutet,
det tar alldeles for lang tid. Flyg-
transport? Ja, men nu visade det
sig att det civila flyget inte hade
nagon mojlighet.

— Da aterstar bara Flygvapnet,
tinkte Hans-Ove Hansson som
for Hoganisarbetens rikning satt
i Kiruna och behovde eldfast te-
gel.

— Det var pa tisdagslunchen vi gick in i
ugnen och upptickte da att skadorna var
mycket mera omfattande 4n vad vi hade
berdknat och for att klara reparationen
var vi tvungna att fd upp mycket mera
material och det snabbt, berattar Hans-
Ove.

- Vi hade 35 man som véntade p att
sitta igdng att reparera men det fanns
inget material att reparera med.

Lagg da till att den forldngning av stil-
lestdndet som skulle ske om vi hade trans-
porterat teglet med lastbil skulle kosta
LKAB 2 miljoner kronor. Nu var alltsa
goda rad dyra.

~ Vi ringde till olika flygbolag for att
undersbka mojligheten att transportera
upp teglet med flyg men alla var uppboka-
de.

Nu bérjade de goda raden sina och till
sist aterstod endast de mest otroliga.

— Vi ringer Flygvapnet, sa Hans-Ove.
Sagt och gjort.

Efter att ha pratat med flygflottiljer i
olika landsdelar kom han till slut fram till
Flygstaben och det slutliga avgérandet

fattades, enligt lokalpressen i norr, av
sjalvaste  Overbefidlhavaren  Lennart
Ljung!

— Vi far inte lov att konkurrera med
civilflyget men om ni undersokt alla andra
mojligheter far vi val stélla upp, blev sva-
ret! Klockan 16.05 kom budet till Hoga-
nids AB varpa full aktivitet utbrot.

— Vi fick efter lite jobb fatt i lastbilar
som kunde kora till F10 dir tva Hercules-
plan snart skulle landa, berittar Ove
Paulson som &r chef for bla utlastningen
pa division Eldfast.

For att kunna lossa bilarna nér de kom
till F10 tog de dven med sig en truck fran
Hoéganis. Piloterna pa planen hade inte
fatt nagon middag si det fick ocksa
ordnas.

Allt flot dock efter de improviserade
planerna, Herculesplanen lastades, lyfte.
landade i Kiruna och klockan 22.45 lam-
nade lasten Kirunas flygplats for att pa
lastbil tranporteras den sista biten till
LKAB:s kulsinterverk.

Tidigt pa onsdagsmorgonen kom ytter-
ligare ett Herculesplan till F10 i Angel-
holm for att flyga upp det sista.

— Det ar fantastiskt som alla stéller upp
nar det verkligen kravs, sdger Hans-Ove.

— Jag tinker da pa alla i Hoganis som
jobbade hela kvillen for att den vansinni-
ga idén skulle kunna g i las, men jag
tanker ocksa pa killarna fran Flygvapnet
som hela tiden stéllde upp helhjirtat och
som hela tiden var mycket positiva till
“utryckningen”, sager Hans-Ove.

— Vi skall dock komma ihag att detta
varen nddatgird. Sa har gar det inte alltid
till.

Och vil ar vil det...



1985 ars koncernmastare i fot-
boll har korats. Efter en spannan-
de utslagsturnering var det Bjuvs-
verken som visade de storsta far-
digheterna i denna sport och av-
gick med segern efter en mycket
spinnande final mot Skromber-
gaverken.

Det var inte mindre dn atta lag som
kimpade om en inteckning i vandrings-
prisct som man nu for forsta gangen téiv-
lade om.

Speciellt glidjande var det att se att
bade Simox och Bohusverken var repre-
senterade och dessutom gjorde mycket
bra ifran sig.

-

KONCERNEN RUNT

Simox stotte oturligt nog pa finalister-
na fran Skromberga redan i forsta mat-
chen men stretade emot mycket bra och
det var mycket jimnare én resultatet, 4-1
till Skromberga, vittnar om.

Tyvirr saknades SlipNaxos som inte
kunde {4 ihop nagot lag bland sina anstéll-
da.

Resultat, kvartsfinaler:  Bjuv-Trans-
port 5-0, Bohus-Eldfast 2-1, Skromber-
ga-Simox  4-1. Verkstaden-Metallurgi
4-2. Semifinaler: Bjuv-Bohus 6-3 och
Skromberga-Verkstaden 9-2.

Final: Bjuv-Skromberga 2-1.

Alla deltagarna kunde efter finalen
cnas om att det var ett mycket trevligt

arrangemang som man hoppas mycket pa
i framtiden.

En bild fran matchen Bjuv-Transport,
en match som Bjuv vann med 5-0.

Favoritsegrar

En klar och fin hostdag i slutet av sep-
tember avgjordes for forsta gangen kon-
cernmisterskapen i langlopp och  det
vanns pa herrsidan, foga Overraskande av
koncernens "Mr Marathon™ Lars-Olle
Andersson fran Skrombergaverken. Han
sprang de tio kilometrarna pa tiden 39.57
men bara en dryg halv minut efter kom
Kaj Hyvirinen och ytterligare tio sekun-
der senare Olle Mustonen.

Om "LOA" var favorit pd herrsidan, sa

var Maj Jacobsson det i dnnu hogre grad
padamsidan. Hon var nimligen den enda
dam som stillde upp misterskapsdistan-
sen, tio kilometer. Hennes tid 1 mal var
48.38.

Uppslutningen kring masterskapen var
inte den som man hade hoppats. Det kan
naturligtvis ha sin grund i att det var forsta
gangen misterskapet avgjordes och man
hoppas pa bittre uppslutning nésta ar.

= e

mot segern.



HONCERNEN RUNT
Skanska trad pryder
tunnelbana

335 kvadratmeter glaserade
plattor med dekor av konstniiren
Ruben Heliander skall fran och
med jul pryda tunnelbanestatio-
nen Blackeberg i Stockholm.

— Konstverket forestiller trad fran Os-
terlen i olika skepnader.

— Nagra ar fangade vid olika arstider
medan andra dr mer abstrakt fangade,
berittar konstniren.

Ruben Heliander har malat direkt pa
de obrinda plattorna med glasyren. Cir-
ka 135 m" av de sammanlagt 335, kommer
att vara dekorerade. Till sin hjilp har han
haft Bertil Pettersson, som arbetat pa la-
boratoriet i Skromberga i cirka 40 ar men
som numera ar pensionir. och Gerold
Hahne som ir laboratoriechef i Skrom-
berga.

Viggama i tunnelbanestationen kom-
mer att ga i tre olika farger, en vigg kom-
mer att ga i blatt, en i gront och en i vitt.
Dessutom kommer pelare och ett hiss-
schakt att bli enfargat gula.

[ ett &r har Ruben Heliander skissat pa
sitt konstverk hemma i Stockholm for att
sedan under sex veckor komma ner till
Skane och Skromberga for att mala direkt
pé plattorna.

Nir plattorna brints transporterades
de tll Kalmar dir Skanskas clement-
fabrik skall montera plattorna i storre cle-
ment. For att det skall bli ratt har darfér

Skdnska trid dir motiver pd den utsmyckning som skall pryda Blackebergs tunnelba-

nestation i Stockholm. [ sex veckor arbetade konstdiren Ruben Heliander i Skromber-
ga dd han firglade platta for platta. 1 bakgrunden Gerold Hahne och Bertil Pettersson.

varje enskild klinkerplatta blivit numre-
rad av Bertil.

Efter monteringen i Kalmar skall de
vidare till Stockholm och monteras pa

plats pd Blackebergs tunnelbanestation i
Stockholm. Konstverket kommer att ge
god PR for Skrombergas plattor och for
Partck Hogands Byggkeramik AB.

Korsordsvinnare

Som vanligt fick vi manga los-
ningar till Sommarkrysset. For-
hoppningsvis har det gett lite ny
lirdom och forstréelse under den
regniga sommaren.

Mest gladjande ar att s& manga av vara
pensiondrer finns med bland l6sarna.
Forstapristagaren blev f.d. reparatoren pa
Skromberga Valdemar Larsson, som fylit
81 &r. En verklig "Hedersgubbe med vr-
kesstolthet och begrepp om Hoganéskva-
litet”. Ett extra hjartligt GRATTIS fran
nuvarande reparatéren och kryssmaka-
ren pa Pulververket.

Att vi far flest losningar fran Hoganas
ar vél naturligt, manga ocksa fran Vister-
vik, Bjuv och Skromberga. Men som
gammal géteborgare maste jag fraga: Ni

Bohusverkare som bor pa landets solsida
ska vil bara inte lysa med er franvaro? Sa
till ndgra ord som vallat bryderi. Portritt-
eller framsidan pa en medalj cller ett
mynt heter AVERS. Inte ens Sv. Akade-
mins ordlista frdn 1903 stavar med f.
Motsatsen heter REVERS. Enligt bibeln
tog Noa aven sina tre séner med i arken,
SEM (som jag tinkte pa) forutom Ham
och Jafet. Att vara vanliga -sonefternamn
1 arabiska sprak motsvaras av deras IBN
visste ocksa de flesta.

Vil moéttigen i Julkrysset och sand da
garna med en personlig kommentar, ris
eller ros.

Med krysshiilsninaar

Rune Sorelid

Har ar de forst dragna ritta 16sningarna
och darmed pristagarna:

Forsta pris: Valdemar
Skrombergaverken.

Andra till femte pris: Erik Andersson,
pensiondr, Hagagatan 22 c, Bastad, Karin
Johnsson, Ekonomiavdelningen, Carl-
Axel Olsson, Teknisk Service, Kjell Ek-
dahl, NVSK Mineral.

Sjatte till tionde pris: Rune Nilsson,
SlipNaxos, Stig Andersson, Pulverver-
ket, Tonny Olsson, Hamn och Transport,
Gosta Nilsson, Bjuvsverken och Erik
Ringstrom, SlipNaxos.

Grattis!

Priserna finns for avhimtning hos Ma-
ria Litzén, tel 042-38112. Vill ni att vi
skickar dem gar det ocksa bra.

Larsson,



Per Eg. Gummeson

Per Egon Gummeson kan med ritta
kallas det moderna Hogandsbolagets fa-
der. Det mer dn 200-ariga bruket hade . da
Gummeson anstilldes som gruvingenjor
1928, natt en utveckling som fordrade en
ny instdllning till savdl produkter som
produktion. Det var darfor naturligt att
bergsingenjor Gummeson forst dgnade
sig at gruvdriften, som vid denna tidpunkt
skedde i stort sett helt som manuell bryt-
ning. Vid modernisering och 6vergéng till
maskinella  brytningsmetoder gjorde
Gummeson en mycket stor personlig in-
sats. Nya metoder mottes ofta av férutfat-
tade asikter. men genom sitt kunnande
och genom sin personliga charm fick
Gummeson alla med sig och skapade ett
team vilket man annu bland de gamla
gruvarbetarna talar om med uppskatt-
ning. Denna forsta insats var aven av
mycket stor betydelse under den avspérr-
ning som kriget innebar for forsérjningen
av brénsle till bolaget sjilvt och de indu-
strier och kraftverk som bolaget kunde
forse med bransle. For ekonomin var det
av avgorande betydelse da det mojliggjor-

de en modernisering av Ovriga grenar
inom Bolaget i mycket snabbare takt én
annars varit méjligt.

Eldfast och byggkeramik fick genom
dessa resurser en snabb utveckling. 1 bola-
gets produktion ingick dven slipmedel
och genom fOrvirv av ovriga slipprodukt-
tillverkare i landet skapade man forutsatt-
ningar for SlipNaxos.

Inom Bolaget hade man éven en till-
verkning av jarnsvamp. och genom sin
framsynthet insag han att en vidareforad-
ling av svampen kunde ge ett jarnpulver
som mojliggjorde framstillning av kom-
plicerade detaljer genom press- och sin-
terforfarande. Denna produkt utbyggdes
mycket snabbt och vann stor cfterfragan
speciellt i automobilindustrien. I varje bil
forckommer idag atskilliga kilo jarnpul-
ver. och Hoganisbolaget dr en av virl-
dens storsta tillverkare med en produk-
tion av dver 100000 ton. Detta dr verk-
ligen ett bevis pa vad forutseende och
energi kan skapa. Ar 1953 startade man i
USA e¢n tabnik {or tillverkning av jarnpul-
ver. | detta foretag dger Hoganas idag
20% och har ett mycket intimt samarbete

Per Egon Gummeson, verkstdl-
lande direkior 1935-1960, avled
den 29 augusti 1985 i en dlder av
92 ar.

darmed. Produktionen dér ar ocksa Gver
100000 ton.

Per Egon Gummeson hade en forméga
att alltid entusiasmera sina medarbetare
och hans klara intellekt gjorde att det
alltid var mycket givande att samarbeta
med honom. Han var ocks alltid este-
tiskt intresserad och det visar bla den fina
planlésningen vid huvudkontoret med
dess vackra konstverk och laboratoriets
utformning. Sjilv brukade han skamt-
samt erinra om sin farbror Gummeson,
en kand malare pa Osterlen i slutet av
18(X)-talet. Efter sin pensionering dgnade
sig Gummeson dven at smycke- och sil-
verarbeten med god framgang. Han var
under nagra ar verksam for Forenta Na-
tionerna i Burma inom mineralogins om-
rade.

Vi har mist en nobel och verksam per-
son som kunde se tillbaka pa ett aktivt liv,
dar dven det allménna i mycket hog grad
dragit nytta av hans kunnande. Han kun-
de se tillbaka pa ett gott livsverk.

N. MALTE NILSSON
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